m \Vice rozmeérove stability
m Vice vykonu vs cena

m \ice rozmeru

UNIVERZALNI NASTROJARSKY
BLOK VXXL-VELIKOSTI

Tato nastrojarska deska nabizi nejlepsi pomér ceny a vykonu s dobrymi
mechanickymi vlastnostmi a nejvyssi rozmérovou stabilitou.

m Jednoduché a rychlé frézovani

m Velmi vysoka rozmérova stabilita diky nizkym CTE hodnotam
m Dobra stabilita hran

m Dobra otéruodolnost

m Délka 1500 mm pro meéneé lepenych spoju

®
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SikaBlock® M3935

OBLASTI POUZITI VYHODY PRODUKTU POPIS
m \/yroba slévarenskych modeld, m Velmi vysoka rozmeérova stabilita m Zaklad: Polyuretan, zeleny
kontrolnich desek a prototypovych  m Dobra pevnost a odolnost m Lepidla: Biresin® Kleber Thix,
jader proti odéru 2K-EPQO-Systém, bezbarvy,
m Vyroba pfesnych méfidel, vysoce m Jednoduché a rychlé frézovani thixotropicky
kvalitnich vzorovych modell a m Snadna zpracovatelnost s dobrym m Lepidlo: Biresin® Kleber griin
riznych forem a nastroju. povrchovym aspektem Neu, 2K-PUR-Systém (moZno s
m Omezuje pocet lepenych spoju diky urychlovacem Biresin®HC586)
velkym rozméram desky 1500 mm x  m Velikost v mm: 1500 x 500 x
500 mm tloustka 30/50/75/100

FYZIKALNI DATA (PRUMER. HODNOTY

Hustota ISO 845 g/cm? 1.2
Shore tvrdost ISO 868 = D83
Pevnost v ohybu 1SO0178 MPa 75
E-Modul pruznosti IS0 178 MPa 2,900
Pevnost v tlaku ISO 604 MPa 75
Teplota tepelného zkresleni ISO75B °C 90
Koefficient tepelné roztaznosti (CTE), a; DIN 53 752 K2 55x10°®

PARAMETRY FREZOVANJ

Frézovaci kroky il 2. 3. 4. 5. 6. 7.
Strategie Hrubovani Zbytek mat.  Zbytek mat. = Zbytek mat. Dokoncovani Dokonctovani  Dokoncovani
Z-konstanta Z-konstanta Z-konstanta Z-konstanta  rovné oblasti  Z-konstanta  Zbyt.material
tvary
Frézovaci nastroj Torus Torus Ball nose Ball nose Torus Ball nose Solid carbide
cutter copying copying copying copying copying ball nose
cutter cutter cutter cutter cutter cutter
Pramér [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Pocet zubi 3 2 2 2 2 2 2
Radius [mm] 3 4 6 3 1 4 2
Rezaci rychlost (Vc) [m/min] 500 500 600 300 400 400 200
Otacky [1/min] 3,800 8,000 16,000 16,000 16,000 16,000 16,000
Posuv na zub [mm] 0.5 0.5 0.2 0.15 0.12 0.12 0.12
Posuv (Vf) [mm/min] 5,700 8,000 6,400 4,800 3,800 3,800 3,800
Hloubka fezu (ap) [mm] 3 2 1 0.3 0.3 0.3 01
Sitka fezu / fadkovani(ae) [mm] 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
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